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	青岛市城镇供热直埋热水管道工程
	接头保温技术导则
	1.扩展了技术导则的适用范围；
	青岛能源设计研究院有限公司

	1  总  则
	1.0.3 本技术导则适用于以下范围：

	2  引用标准
	3  术  语
	3.0.1 接头保温  joint insulation
	3.0.2 吸水率  water absorption
	3.0.3 密度  density
	3.0.4 导热系数  thermal conductivity
	3.0.5 熔体质量流动速率  melt mass flow rate
	3.0.6 剥离强度  peel strength
	3.0.7 普通外护套  common outer sheath
	3.0.11 聚氨酯发泡料  polyurethane foam
	3.0.13 氟硅树脂缠绕带  fluorosilicone tape
	3.0.14 橡胶止水条  water stop rubber strip
	3.0.15 PET塑钢带  PET plastic steel strip

	4  接头保温的结构型式
	5  技术要求
	5.1 性能要求
	5.2 材料性能要求

	4 电热熔套的性能应符合下列要求：
	2）密度应大于940kg/m³，且不应大于960kg/m³；

	1 普通外护套的性能要求应符合本章5.2.1第4条要求；
	5.2.3 接头保温补口热缩带（套）应符合下列规定：

	3 热缩带（套）的基材和胶层厚度满足表5.3要求；
	5.2.4 氟硅树脂防腐涂料的性能应符合下列要求：

	2 氟硅树脂防腐涂料性能指标应符合表5.5的规定。
	5.3 材料进场和储存

	1 产品进场时应附带出厂质量证明文件、第三方检测报告；
	3 标志在正常运输、贮存和使用时不应被损坏。
	5.3.2 存放和运输要求

	6  接头保温施工工艺
	6.1 工作前的准备工作

	2 钢管焊缝表面应完整，不存在裂纹、气孔、夹渣等严重缺陷；
	6.1.4 对作业环境的要求

	4 工作坑应满足施工需要，尺寸参见图6.2；
	6.2 施工过程控制

	2 电热熔套内表面应保持清洁，不应有水、灰尘及泥土等污物；
	6.2.2.3 加强防腐防渗式管道防腐施工过程控制：

	5 接头气密性实验的比例按100%进行。
	6.2.4 挤出焊的施工过程控制符合下列规定：
	6.2.5 聚氨酯发泡料灌注的施工过程控制符合下列规定：

	1 注料前的准备工作
	6.2.6 排气孔、注料孔封堵的施工过程控制符合以下要求：

	4 封堵要求：
	6.2.7 热缩带（套）密封处理的施工过程控制符合下列规定：

	7  试验与检验
	7.1 材料进场与检验
	7.2 外护套安装过程检验
	7.3 接头保温层检验
	7.4 注料孔、排气孔封堵检验
	7.5 挤出焊焊缝检验
	7.6 氟硅树脂加强防腐防渗层检验
	7.7 热熔套的剥离试验
	7.8 热缩带（套）的剥离试验

	8  施工现场安全措施
	8.1 一般规定

	2 工作坑内杂物、积水已清除，作业点灭火器已配备；
	4 开挖深度超过２m的沟槽已安装防护栏杆，悬挂警示标识。
	8.2 用火、用电、用气安全措施
	8.2.1 施工现场用火，应符合下列规定：

	5 施工现场禁止采用明火取暖。
	3 各级配电箱的电源进线端严禁采用插头和插座做活动连接；
	8.2.3 施工现场用气应符合下列规定： 

	4 严禁碰撞、敲打、抛掷、溜坡或滚动气瓶； 
	9  附则
	1）表示很严格，非这样做不可的： 
	2）表示严格，在正常情况均应这样做的： 
	3）对表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的： 
	4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。 


